Laminado en caliente

Laminado en Adecuado para productos que van
0(1U) c'c:lielnfe, no fratado Cubierto con cascarilla a ser gbieTo de frgnsformc:ciones
térmicamente, no de laminacién posteriores (por ejemplo, bandas
descascarillado para relaminacién)
Acabado habitual en la mayoria
de los tipos de acero, con el fin de
. . asegurar una buena resistencia a
Laminado en cdliente, e .
11D tratado térmicamente, Sin cascarilla la coosdn; acabado igudimente

decapado

frecuente para los productos que van
a sufrir fransformaciones posteriores.
Marcas de granallado foleradas.
Acabado mds grotesco que 2D o 28

Laminado en cdliente,
tratado térmicamente,
descascarillado
mecdnicamente

1(1E)

Sin cascarilla

H modo de descascaillado
rmecanico elegido (por ejemplo,
amolade o granallade) depende
del fipo de acero y del producto, y
se deja ala eleccion del fabricante,
salvo que se acuerde lo confrario

Fuente: Informacién tomada de la Norma EN 10088-2 Aceros inoxidables.
Parte 2: Condiciones técnicas de suministro para chapas y bandas de aceros resistentes a la

corrosién para usos generales.

*Segun el estdndar ASTM A-480. Los valores entre paréntesis indican la identificacién segun la

Norma Europea EN 10088-2.



Laminado en frio

Laminado en frio,

Acabado para buena ductilidad,

2D (2D gg"r:c:;pocfggmlcqmenfe, Terso, opaco oero no fan liso como el 28 0 BA
Acabado habitual para la mayoria
Laminado en frio, de los aceros. Asegura una buena
28 (28) fratado térmicamente, | Mas ferso que el 2D, resistencia a la comosidn, lisura y
decapado y procesado | brillante planicidad. El proceso en el Skin pass
€N Skin pass puede sustituirse por un aplanado
bajo tensidn
Laminado en frig, Terso, muy brillante Acabadc mas [so yimdas brllllc:n’re
BA (2R) . . que el 28. Igualmente, habitual para
recocido brillante y reflectante . .
fransformaciones posterniores
Acabado con muy buena resistencia
Laminacion en frio, a la comosion (superior a la de los
RO" fratamiento té&rmico, Sirnilar a los pulidos, rayados); no recomendado para

decapado, procesado
con rodillos texturizados

opaco

aplicaciones de deformaciones
severas o en donde los dobleces
sean visibles

Fuente: Informacién tomada de la Norma EN 10088-2 Aceros inoxidables.
Parte 2: Condiciones técnicas de suministro para chapas y bandas de aceros resistentes a la
corrosion para usos generales.

*Segun el estdndar ASTM A-480. Los valores entre paréntesis indican la identificacién segun la
Norma Europea EN 10088-2.
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Acabados especiales

nidrm.*

Laminado en fric,
tratarmiento térmico,

#3 decapado, pulido
con ljas, proceso
en Skin poss

Aspecto de pulido
intermedio en una o dos
caras. Acabado lineal
texturizado

Acabodo producido por la accion
mecanica de desbaste de abrosivios.
La rugosidad de la superficie (Ra)
puede llegar a ser hasta de 40 micro
pulgodas. Generalmente se obfiens
utiizando abrasivos con grano 1 00-180

Laminado en fric,
tratamiento térmico,
decapado, pulido
con lijas, proceso
en Skin pass

%4
(1J o 2J)

Aspecto de pulido
intfermedio en una o dos
caras. Acabado lineal
texiurizodo. Rugosidad
mds baja

Acabado producido por la accion
mecanica de desbaste de abrasivos.
La rugosidad promedio (Ra) de la
superficie puede llegar a ser hasta de
23 micro pulgodas. Generalmente se
obtiene empleando abrasivos con
grano 180-240

Se obtiene puliendo
un acabado £ 4 con
fioras Tamplco, cal o

£6 arena siica, o con fibras
vegetales utilizando
lubricantes de aceifes
minerakes

Rayado fino, ligeramente

brillante

Aplicaciones decorativas

Se obfiens a partir del
acabado # 4 por pulido
con abrasivos de

=+
=

Presenta un aspecto
brillante casi espejo,
pero consena

Exigencias especificas
complementarias al tipo de acabado
wfdo con el objetivo de obtener una
resistencia a la comosion adecuada
en amblentes marinos v en

(1K o 2K) granos cada vez mas ligeramente las marcas aplicaciones arquitectanicas
finos, v panos de los abrasivos
con lubricantes empleados (1) Son acaboados con rugosidad
fransversal Ra <0.20 micrometros
y con aspecto supericial limpio
Se obtiene partiendo
del acabado # 4
utilizando abrasivos de Pulido mecanico. Puede
. granos coda vez mas especifiicarse el tipo de proceso
®B8 . = Superficle tersa alfamente ;
(1P 0 2P) finos; s& pule con pano beflianite. Pulldo eepojo (1) o la rugosidad supericial. Acabado

v abrasivos a base de
dwido de cromo, que
eliminan las marcas
de los abrasivos

no direccional que refleja las
imdgenss con gran precision

*Segun el estdndar ASTM A-480. Los valores entre paréntesis indican la identificacion segun la

Norma Europea EN 10088-2.

(1) Dentro de la descripcion de cada acabado, las caracteristicas pueden variar y pueden ser
necesarias mayores precisiones para especificar correctamente el acabado deseado (por
ejemplo, grano del abrasivo o rugosidad superficial).
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